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Ubersicht Sagefolien

Art.Nr.

1003R

1004R

1005R

1007R

1008R

1009R

1011R

1035R

Beschreibung

Silikontrennmittelfreie Folien

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: hoch,
Dicke 135pm, keine Schutzfolie

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Keramiksubstraten

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: mittel-hoch,
Dicke 130pm, keine Schutzfolie

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Keramiksubstraten

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: mittel-hoch,

Dicke 125pm, keine Schutzfolie
Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Keramiksubstraten

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: mittel,
Dicke 80pm, keine Schutzfolie
Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: mittel-hoch,
Dicke 80um, keine Schutzfolie

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: niedrig,
Dicke 80pm, keine Schutzfolie

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: sehr-niedrig,
Dicke 80pm, keine Schutzfolie

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

Blaue Sagefolie aus PVC, frei von Silikontrennmitteln, Klebkraft: mittel-hoch,
Dicke 145pum, keine Schutzfolie

Hauptanwendung:

* Klebkraft gemessen nach 30min und 24h auf Si, in g/25mm

Klebkraft

370/550 *

170/250 *

100/150 *

76/130*

100/160 *

34/85"

19/32*

70/73
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Art.Nr.

1020R

1020R-NAS

1027R

1042R

1043R

1044R

Beschreibung

UV-empfindliche Folien

UV-empfindliche Séagefolie aus PVC, Dicke 95um, mit Schutzfolie,
Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

Antistatische UV-empfindliche Séagefolie aus PVC, Dicke95um, mit Schutzfolie,
Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern

SUPER-HIGH TACK UV-empfindliche Ségefolie aus Polyolefin, Dicke 175um, mit
P.E.T. Schutzfolie,

Hauptanwendung: Trennschleifen von Keramiksubstraten

Antistatische UV-empfindliche Séagefolie aus Polyolefin, Dicke 98um, mit P.E.T.
Schutzfolie,

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Ruckseitenschleifen diinner
Wafer

Antistatische UV-empfindliche Ségefolie aus Polyolefin, Dicke 168pum, mit PE.T.
Schutzfolie,

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Rickseitenschleifen diinner
Wafer

Antistatische UV-empfindliche Sagefolie aus Polyolefin, Dicke 268um,

mit P.E.T. Schutzfolie,

Hauptanwendung: Trennschleifen von Wafern und Ruckseiten-

schleifen diinner Wafer

* Klebkraft gemessen nach 30min und 24h auf Si, in g/25mm

Klebkraft

Vor/Nach UV
30min: 320/ 15
24Std: 247 /12

Vor/Nach UV
30min: 332/ 18
24Std: 276 / 11

Vor/Nach UV
30min: 2080/ 28
24Std: 2160/ 33

Vor/Nach UV
30min: 300/ 10
24Std: 600/ 10

Vor/Nach UV
30min: 350/ 14
24Std: 600/ 16

Vor/Nach UV
30min: 400/ 15
24Std: 700/ 15
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ie Assemblierung von Halbleiterchips ist

Synonym flr héchste Prézision bei groBem
Fertigungsvolumen und geringen Kosten.
Eine Grundlage hierfir ist der Dicing-Prozel3
(Trennschleifen), bei dem nicht nur die Wafer in Chips
(Dies) vereinzelt werden, sondern die Chips positions-
und lagegenau fir den nachsten Verarbeitungsschritt
vorbereitet werden.
Dabei werden hohe Anforderungen an die
Kantenqualitdt und MaBhaltigkeit der Chips gestellt.
Als dominierender Prozef3 fir diese Fertigungsstufe
hat sich das Sagen auf Dicing Tape (Sagefolie)
etabliert.
ULTRON SYSTEMS ist einer der innovativsten
Hersteller fir Sagefolien und sténdig bestrebt, die
Folien nach den Bedurfnissen der Halbleiter- und
MEMS-Hersteller zu verbessern.
Speziell fir Trennschleifanwendungen fihrt ULTRON
SYSTEMS zwei Gruppen von Sagefolien:

Silikontrennmittelfreie Séagefolien

Als Weiterentwicklung der bekannten ,Blue-Tapes”
hat ULTRON SYSTEMS fiir Anwendungen, die véllig
rickstandsfreie Chipriickseiten verlangen, Sagefolien
entwickelt, die absolut frei von Silikontrennmitteln
hergestellt werden. Dadurch sind Verunreinigungen
durch die Silikontrennmittel ausgeschlossen.

UV-empfindliche Sagefolien

UV-empfindliche Folien empfehlen sich bei
der Bearbeitung von dinnen, empfindlichen
Wafern/Substraten bei sehr kleinen Chips und bei
Anwendungen in denen der gleiche Prozess fir
kleine und fir groBe Chips gefahren werden soll,
oder wenn die Dies eine langere Zeitspanne auf der
Folie verbleiben muissen.

Wafer auf Folie und Frame bereit zum weiterbearbeiten



Silikontrennmittelfreie Folien

Nie wieder Verunreinigungen durch Silikontrennmittel!
ULTRON SYSTEMS neue Sagefolien Serie enthalt
KEINE Silikontrennmittel und garantiert somit
einen reineren Prozel3 und gleichmé&Bigere Haft-
eigenschaften.

Bei der Untersuchung von Wafern auf
Verschmutzungen, die von der S&gefolie stammen,
findet man haufig zuerst Silikontrennmittel und nicht
Reste der Klebeschicht. Klebstoffreste findet man erst
wenn die Wafer langere Zeit auf der Folie gelagert
wurden und die Adhasionskraft angestiegen ist.
Silikontrennmittel sind in anderen Sagefolien nétig um
die Klebeschicht der Folie im aufgewickelten Zustand
von der Rickseite der nachsten Folienschicht zu
trennen.

Nach dem Auflaminieren des Wafers auf die Sagefolie
erhoht sich die Haftung zwischen Klebeschicht und
Wafer kontinuierlich, z.B. ULTRON SYSTEM 1007R
70g/25mm nach 30 Minuten aber 135g/25mm
nach 24 Stunden. Deshalb missen bei allen nicht
UV-Folien die Dies von der Folien abgenommen
werden, bevor die Bindung zwischen Wafer und
Klebeschicht genauso hoch wird, wie zwischen der
Klebeschicht und der PVC-Basisschicht der Folie.
Sonst besteht die Gefahr, daf3 Teile der Klebeschicht
am Wafer verbleiben.

Die Silikontrennmittelfreien Folien von ULTRON
SYSTEMS sind auch in diesem Punkt konventionellen
~Blue-Tapes” Uberlegen, da sie im Allgemeinen eine
langere Verweildauer der Dies ermdglichen.

Ist eine lange Lagerzeit der Wafer / Dies auf Tape
Teil lhres Proresses, empfehlen wir den Einsatz von
UV-empfindlichen Folien und die Belichtung direkt
nach dem S&geprozel.

Alle Sagefolien werden auf Rollen a 100m geliefert.

Hinweis!

Im Vergleich zu S&agefolien die mit
Silikontrennmitteln hergestellt werden, bendétigen
unsere silikontrennmittelfreien Folien eine héhere
Abrollkraft.

Dies bedeutet nicht das sich die Adhasionskraft
der Séagefolien unterscheidet!




. . i . Adhesion / Adhéasion
Dicing Tape 1003R: Silikonfrei ®
T 853 3
5 8

Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit hoher Klebkraft zum direkten Laminieren auf die Waferrickseite. Fur
Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC (Polyvenylchlorid) Basis mit einer
Klebeschicht auf Gummibasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm geliefert.

Filmaufbau
- \\/,\ O Basisfim ' - PvC125um £ 10pm Gesamtdicke
SO o s, S0 | 139um + 13um
Klebeschicht Gummibasis 14um + 3um
Spezifikation:
Type: 1003 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 125 pm
Farbe: blau
Adhasionsschicht: auf Gummibasis
Adhésionsschichtstarke: 14 pm
Adhésion (auf Edelstahl SS): 350 g /25 mm
Adhésion (auf Si): 370 g/ 25 mm
Abrollkraft: 250 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: 200 % 240 %
ZerreiB3festigkeit: 8.0 kg /25 mm 9.7 kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 350 380 390 420 490 520
Si 370 390 400 460 500 550

SS: Stainless Steel
Werte in g/ 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min



. . aps . Adhesion / Adhasion
Dicing Tape 1004R: Silikonfrei e |
E S

Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit mittel-hoher Klebkraft zum direkten Laminieren auf die Waferriickseite.
Fur Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC (Polyvenyichlorid) Basis mit einer
Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm geliefert.

Filmaufbau
g \\/,\ o Basisfilm | >t PVC 115um + 10pm Gesamtdicke
// \‘/\// \—//\\// \\/\// \<//\ _ _ _ . _ 130“mi13“m
Klebeschicht Acryl 15pm + 3pm
Spezifikation:
Type: 1004 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 115 pm
Farbe: blau
Adhasionsschicht: Acryl
Adhasionsschichtstéarke: 15 ym
Adhésion (auf Edelstahl SS): 160 g/ 25 mm
Adhésion (auf Si): 170 g/ 25 mm
Abrollkraft: 300 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: min. 200 % min. 240 %
ZerreiBfestigkeit: 7.5kg /25 mm 9.0 kg/25 mm
Adhéasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) SS 160 170 170 190 230 270
Si 170 170 180 200 210 250

SS: Stainless Steel
Werte in g / 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min



Adhesion / Adhéasion

Dicing Tape 1005R: Silikonfrei
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Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit mittlerer Klebkraft zum direkten Laminieren auf die Waferrtickseite. Fur
Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC (Polyvenylchlorid) Basis mit einer
Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm geliefert.

Filmaufbau
) Basisfim ! - PvVC115um £ 10pm Gesamtdicke
oL TS 0 ) Yosum s 12um
Klebeschicht Acryl 10pm + 2pm
Spezifikation:
Type: 1005 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Starke: 115 pm
Farbe: blau
Adhasionsschicht: Acryl
Adhasionsschichtstéarke: 10 um
Adhésion (auf Edelstahl SS): 90 g/25 mm
Adhasion (auf Si): 100 g/ 25 mm
Abrollkraft: 150 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: min. 200 % min. 240 %
Zerreif3festigkeit: 7.5kg /25 mm 9.0kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 90 95 95 110 140 170
Si 100 105 110 115 135 150

SS: Stainless Steel
Werte in g/ 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min



. . e . Adhesion / Adhésion
Dicing Tape 1007R: Silikonfrei ®
AL
823 %
2 S

Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit mittlerer Klebkraft und sehr enger Dickentoleranz, zum direkten Laminieren auf
die Waferrlickseite. Fur Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC (Polyvenylchlorid)
Basis mit einer Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm geliefert.

Filmaufbau
N .0 Basisfim S| PVC 70pm + 7pm Gesamtdicke
o o s, S | 80um £ 9um
Klebeschicht Acryl 10um + 2pm
Spezifikation:
Type: 1007 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 70 pm
Farbe: blau
Adhéasionsschicht: Acryl
Adhasionsschichtstéarke: 10 pm
Adhasion (auf SS): 70g/25 mm
Adhasion (auf Si): 76 g/ 25 mm
Abrollkraft: 150 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: 160 % 200 %
Zerreif3festigkeit 3.0kg /25 mm 4.0 kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 70 75 75 95 110 135
Si 76 79 82 101 115 130

SS: Stainless Steel
Werte in g / 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min



Dicing Tape 1008R: Silikonfrei

Adhesion / Adhasion

20532323
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Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit mittlel-hoher Klebkraft und sehr enger Dickentoleranz, zum direkten
Laminieren auf die Waferrlickseite. Fur Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC
(Polyvenylchlorid) Basis mit einer Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm

geliefert.
Filmaufbau
7 Basisfim 0 - PVC 70pm = 7um Gesamtdicke
SO T s s, S0 | 80um £ 9um
Klebeschicht Acryl 10um + 2um
Spezifikation:
Type: 1008 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 70 pm
Farbe: blau
Adhasionsschicht: Acryl
Adhésionsschichtstarke: 10 pm
Adhésion (auf Edelstahl SS): 95g/25 mm
Adhésion (auf Si): 100 g/ 25 mm
Abrollkraft: 150 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: min. 160 % min. 200 %
Zerreil3festigkeit: 3.0kg /25 mm 4.0 kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 95 95 105 115 150 170
Si 100 103 110 120 135 160

SS: Stainless Steel
Werte in g / 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min
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Dicing Tape 1009R: Silikonfrei

Adhesion / Adhésion

Silikontrennmittelfreie S&gefolie mit niedriger Klebkraft und sehr enger Dickentoleranz, zum direkten Laminieren
auf die Waferriickseite. Fiir Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC (Polyvenylchlorid)

Basis mit einer Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm geliefert.

Filmaufbau
7 Basisfim > 'L | PVC 70pm £ 7um Gesamtdicke
N ‘ A L 80pm + 9um
Klebeschicht Acryl 10pm + 2pm
Spezifikation:
Type: 1009 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 70 pm
Farbe: blau
Adhéasionsschicht: Acryl
Adhasionsschichtstéarke: 10 pm
Adhasion (auf SS): 30g/25 mm
Adhasion (auf Si): 34 g/25 mm
Abrollkraft: 150 g/ 25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: 160 % 200 %
Zerreif3festigkeit: 3.0kg /25 mm 4.0 kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 30 30 36 42 51 68
Si 34 35 49 65 67 85

SS: Stainless Steel
Werte in g / 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min
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Dicing Tape 1011R: Silikonfrei

Adhesion / Adhéasion

5§99 %% %5
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Silikontrennmittelfreie S&gefolie mit extra niedriger Klebkraft und sehr enger Dickentoleranz, zum direkten
Laminieren auf die Waferrlickseite. Fir Trennschleifanwendungen entwickelt. Der Film besteht aus einer PVC
(Polyvenylchlorid) Basis mit einer Klebeschicht auf Acrylbasis. Die Folie wird in Rollen a 100m ohne Schutzfilm

geliefert.
Filmaufbau
00 Basisfim 'L PVC 70pm = 7m Gesamtdicke
AR AN R 80pum + 9um
Klebeschicht Acryl 10pm + 2pm
Spezifikation:
Type: 1011 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Stéarke: 70 pm
Farbe: blau
Adhasionsschicht: Acryl
Adhéasionsschichtstarke: 10 pm
Adhésion (auf SS): 18 g/ 25 mm
Adhésion (auf Si): 19g/25 mm
Abrollkraft: 150 g /25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: 160 % 200 %
ZerreiBfestigkeit: 3.0 kg /25mm 4.0 kg /25 mm
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) _SS 18 19 18 18 18 22
Si 19 21 22 26 27 32

SS: Stainless Steel
Werte in g/ 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min

12




. . Adhesion / Adhasion
Dicing Tape 1035R e |
2 <

Silikontrennmittelfreie Sagefolie mit mittelhoher Klebkraft, zum direkten Aufkleben auf die Waferriickseite in
Trennschleifanwendungen. Die Tragerfolie besteht aus PVC mit einem Kleber auf Acrylbasis. Die Folie wird in
100m Rollen ohne Schutzfolie geliefert.

Filmaufbau
g/\/,\ o /B;\sisfiirr; d /\j ‘/—\ PVC 115pm + 10pm Gesamtdicke
A AT 145pm = 18um
Klebeschicht Acryl 30pm + 8um
Spezifikation:
Type: 1035 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvenylchlorid)
Basisfilm Stéarke: 115 pm
Farbe: blau
Adhéasionsschicht: Acryl
Adhéasionsschichtstéarke: 30 ym
Adhésion (auf SS): 70g/25 mm
Adhésion (auf Si): -
Abrollkraft: 1509/25mm
Horizontal Vertical
Dehnung: min. 200 % min. 240 %
ZerreiB3festigkeit: 7,5 kg /25mm 8,0 kg / 25mm
Adhéasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 mm / min
speed) SS 70 73 73 73 73 73
Si

SS: Stainless Steel
Werte in g / 25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min
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UV-Lichtempfindlichen Folien

Far Anwendungen bei denen:
* sehr hohe Klebkréfte bendtigt werden
* dunne, empfindliche Wafer gesagt werden

* mehrere, unterschiedlich gro3e Dies verarbeitet
werden

* die Zeit zwischen dem Sagen und der
Weiterverarbeitung stark schwankt
bieten UV-empfindliche Sagefolien Vorteile.

Bei konventionellem ,Blue-Tape“ sollte die Klebkraft
der Folie auf die DiegréBe abgestimmt sein: Grof3
genug, um einen kleinen Chip beim Sagen sicher zu
fixieren, klein genug um ein grof3es Die unbeschadet
abheben zu kénnen.

Bei UV-empfindlichen Sagefolien sind keine
Kompromisse nétig: Die sehr hohe Haftung in
unbelichtetem Zustand garantiert eine sichere
Fixierung auch kleinster Dies. Gleichzeitig werden
Ausspriinge, die beim Sagen durch Bewegungen der
Dies entstehen konnen, deutlich reduziert.

Durch die Reduzierung der Klebkraft beim
Belichten auf etwa 1/10 der Ursprungs Klebkraft
kénnen auch grofBBe Dies streB3frei und ohne zu
brechen abgehoben werden.

14

Ein weiterer Vorteil der UV-empfindlichen Folien liegt
in der Eigenschaft, daf3 das kontinuierliche Ansteigen
der Haftung zwischen Wafer und Klebeschicht, das
bei allen Sagefolien auftritt, mit der UV-Belichtung
beendet wird.

Daher ist es mdglich, die geséagten Dies, nach der
UV-Belichtung problemlos Uber langere ZeitrAume
auf der Sagefolie zu lagern.

Besonders in GaAs oder InP-Anwendungen, in denen
oft nur einige Dies abgenommen werden und die
restlichen Dies bis zu ihrer Verwendung weiter auf
der Folie gelagert werden miissen, ist dies ein grof3er
Vorteil, da die Pick-Up-Kréfte konstant bleiben.

Um besonders empfindliche Teile optimal zu schiitzen,
hat ULTRON SYSTEMS einige UV-empfindliche
Folien mit einer zuséatzlichen Antistatikschicht
ausgestattet, sodas statische Aufladung zuverlassig
abgefluihrt werden kann.

Alle UV-empfindlichen Folien werden auf Rollen a
100m geliefert.
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Beim Belichten der Sagefolie mit UV-Licht wird der
Sauerstoff (O,) der Luft ionisiert. Dabei entstehen
geringe Mengen Ozon (O,). Das Ozon filtert die UV-
Strahlen und kann so die vollstidndige Belichtung
der Klebeschicht verhindern. Dadurch kénnen
beim Ablésen der Folie Kleberreste auf dem Wafer
zurickbleiben.

Um dies wirkungsvoll zu verhindern, empfehlen wir
die UV-Belichter von ULTRON SYSTEMS, die mit
einem Stickstoffkissen zwischen Lampe und Folie
den Sauerstoff verdrangen.

UV-Belichter UH104-8 von ULTRON SYSTEMS




Lufteinschliisse

__— Basisfilm

— __— Klebeschicht

—__ eingeschlossener
Sauerstoff / Ozon

——— Substrat

Beim Laminieren:
Sauerstoff, der zwischen Wafer und Klebeschicht eingeschlossen wird, kann beim Belichten mikroskopische
Ozonbléaschen bilden. Dies ist bei Wafern mit ,groBen“ Héhenunterschieden besonders kritsch.

Beim Belichten:
Der Sauerstoff / das Ozon zwischen UV-Lampe und Wafer wird ionisiert und verhindert, da3 die UV-Stahlen
die Klebeschicht durchdringen.

Hafteigenschaften

Bitte beachten Sie, daf3 sich die Hafteigenschaften der S&gefolien unter den folgenden Bedingungen verandern
kdénnen:

* Die Haftwirkung verringert sich wenn der Wafer in einer kiihlen Umgebung auf den Film laminiert wird. Das
Laminieren wird schwieriger, Luftblasen und Falten kénnen auftreten. Wir empfehlen zum Laminieren eine
Temperatur von 20°C bis 60°C. Sie sollte aber 75°C nicht Uberschreiten.

®  Wird der Wafer nach dem Laminieren in einer warmen Umgebung gelagert, kénnen nach dem Ablésen der
Folie Reste der Klebeschicht auf dem Wafer zuriickbleiben.

UV-Belichtung

folgende Empfehlungen gelten fir die Belichtung:

® Die Ségefolie wird von der Seite des Basisfilms belichtet, nicht von der Klebeschichtseite.
® Unzureichende UV-Belichtung (zu kurz / zu geringe Intensitét) kann zu Pick-Up Fehlern fuhren.
® Belichten Sie nicht nur Teile des verwendeten Films, sondern immer die ganze Flache.

* Belichten Sie fir beste Ergebnisse in einer sauerstofffreien Umgebung. ULTRON SYSTEMS empfiehlt die
Verwendung einer Stickstoffumgebung.

Filmlagerung

Die UV-lichtempfindlichen S&gefolien von ULTRON SYSTEMS sind nach ihrer Lieferung 6 Monate lagerbar,
wenn die folgenden Bedingungen eingehalten werden.

® Die Folien durfen nicht dem direkten Sonnenlicht, oder anderen UV-Lichtquellen ausgesetzt werden.
* Die Lagertemperatur sollte gleichbleibend sein und 25°C nicht tberschreiten.

* Die Rollen sollten stehend gelagert werden um Verformungen zu vermeiden. Nicht mehr als vier Rollen
Ubereinander stapeln.

® AuBerhalb des UV-Belichtungsprozesses sollten UV-Folien mit montierten Substraten keinem UV-Licht
ausgesetzt werden, um die gewollten Eigenschaften aufrecht zu erhalten.
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Dicing Tape 1020R: UV-empfindlich

Die ULTRON SYSTEMS UV-Folie mit den vielfaltigsten Anwendungsmaéglichkeiten.
Gut expandierbar.

Fir den Fall, daf3 die Adh&sionskraft nicht ausreicht, steht die modifizierte Version 1020R-AS mit hdéherer
Klebkraft und zuséatzlicher Antistatik-Beschichtung zur Verfigung.

Filmaufbau
a C.7 Basisflm > '] PVC 80pm % 8um Gesamtdicke
e s, T ) 95um £ 10pm
Klebeschicht Acryl 15pum + 2pm
Schutzfolie P.E.T. 38um + 3um
Spezifikation:
Type: 1020 R
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Starke: 80um
Schutzfilm Material: P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)
Schutzfilm Starke: 38um
Farbe: transparent, farblos
Adhéasionsschicht: Acryl UV-empfindlich
Adhasionsschichtstéarke: 15um
Adhésion vor UV-Belichtung (auf Si): 2609/25 mm
Adhésion nach UV-Belichtung (auf Si): 20g/25mm
Abrollkraft: 25g9/25mm
Nach UV-Belichtung Horizontal Vertical
Dehnung: 300% 260%
ZerreiB3festigkeit: 2.5kgf/cm? 3.0kgf/cm?

Adhasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8Std | 24 Std | 48 Std | 72 Std

(@300 mm/
min speed) _SS (vor UV) 375 380 380 362 315 308 305 385
SS (nach UV) | 20 16 16 16 13 14 15 15
Si (vor UV) 320 310 305 286 248 247 269 299
Si (nach UV) 15 13 12 14 12 12 12 12

SS: Stainless Steel
Werte in g/25mm, 180° Zugwinkel @ 300mm/min UV Quelle: 200mJ/cm?
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Dicing Tape 1020R-NAS: UV-empfindlich, antistatisch

Der Nachfolger der erfolgreichen Folie 1020R-AS. Gegentiber 1020R-AS mit noch besserem Schutz vor statischer
Aufladung. Ahnlich wie 1020R jedoch mit héherer Klebkraft und zuséatzlicher Antistatikbeschichtung.
Gut expandierbar.

Filmaufbau
T~ — == Antistatikschicht
0 Basisfilm > Gesamtdicke
NI RN PVC 80pm + 8pm 95pum £ 10pm
Klebeschicht _Acr_yl 15_pm IZUE
Schutzfolie P.E.T. 55um + 2um
Spezifikation:
Type: 1020 R-NAS
Basisfilm Material: PVC (Polyvinyl Chloride)
Basisfilm Starke: 80pum
Schutzfilm Material: P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)
Schutzfilm Starke: 55pum
Farbe: transparent, farblos
Adhésionsschicht: Acryl UV-empfindlich, antistatisch
Adhasionsschichtstéarke: 15um
Adhésion vor UV-Belichtung (auf SS): 383g/25mm
Adhésion nach UV-Belichtung (auf SS): 209/25mm
Abrollkraft: 25g9/25mm
Leitfahigkeit (Klebeschicht): 4,1 x10'Q
Horizontal Vertical
Dehnung: 300% 240%
ZerreiB3festigkeit: 25N/cm? 30N/cm?
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 ”;rgggg)' SS (vor UV) 383 390 389 371 306 315
SS (nach UV) 20 19 17 16 15 14
Si (vor UV) 332 335 320 308 278 276
Si (nach UV) 18 15 15 14 12 11

SS: Stainless Steel

Werte in g/25mm, 180° Zugwinkel @ 300mm/min
UV Quelle: 200mJ/cm?

18



Dicing Tape 1027R: UV-empfindlich

Neue SUPER-HIGH TACK UV-Folie. Entwickelt fir Anwendungen, die vor dem Belichten héchste Klebkrafte
bendétigen, wie das Trennschleifen von BGA’s und Keramiksubstraten. Die hohe Klebkraft verhindert Die-
Bewegungen beim S&gen und verringert so wirkungsvoll Rickseitenausspriinge. Durch den besonders
starken Riickgang der Adhé&sion beim Belichten mit UV-Licht, kénnen auch empfindliche Werkstiicke schonend
abgenommen werden.

Filmaufbau

V2R RN o
4 — ~ 1 7/ N\ N ~ | 7
’ /\// T L -
-+ _ - Basisfilm
N :

Gesamtdicke
PO 150pm + 15pum 175pum = 20pm

TN - -
s~y NS,

— Klebeschi;:r;t _Acr_yl 25_pm ;Spm
Schutzfolie P.E.T. 38um = 3um
Spezifikation:
Type: 1027 R
Basisfilm Material: PO (Polyolefin)
Basisfilm Stéarke: 150pm
Schutzfilm Material: P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)
Schutzfilm Starke: 38um
Farbe: transparent, farblos
Adhésionsschicht: Acryl UV-empfindlich
Adhésionsschichtstarke: 25 uym
Adhésion vor UV-Belichtung (auf Si): 2080g/25mm
Adhésion nach UV-Belichtung (auf Si): 289/25 mm
Abrollkraft: 259/25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung (unbelichtet): 490% 400%
ZerreiBfestigkeit: 25N/cm? 30N/cm?
Adhéasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 24 Std
(@300 msnr:ég; SS(vorUV) | 1850 1920 1910 1930 1880 1980
Si (vor UV) 2080 2220 2180 2050 2020 2160
Si (nach UV) 28 28 28 28 30 33

SS: Stainless Steel

Werte in g/25mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm/min
UV Quelle: 300 mJ/cm?
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Dicing Tape 1042R: UV-empfindlich, antistatisch

Preiswerteste der Folien von ULTRON SYSTEMS. Hergestellt auf Polyolefin Basis.

Filmaufbau

T T
| \ 7 / \ | \ 7
; / \ , / \

~

- N7\ -~ _7
s
I

L '~ Basisfilm

NN T
e
-

Antistatikschicht

PO 80um = 4pm

Gesamtdicke

AT A I A . 98pm + 6pm
: = “A/S & Acryl
Klebeschicht 18pm + 2um
Schutzfolie PE.T. 25um + 2um
Spezifikation:

Type:

Basisfilm Material:
Basisfilm Starke:
Schutzfilm Material:
Schutzfilm Starke:
Farbe:
Adhésionsschicht:
Adhésionsschichtstarke:

Adhasion vor UV-Belichtung (auf SS):
Adhéasion nach UV-Belichtung (auf SS):

Abrollkraft:

Dehnung:
Zerreif3festigkeit:

1042 R

PO (Polyolefin)

80 pm

P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)

25 pym

transparent, farblos

Acryl UV-empfindlich, antistatisch

18 ym

300 g/25 mm
259/25 mm
259/25 mm

Horizontal

700 %

400 kgf / cm?

Vertical
600 %

400 kgf / cm?

Adhéasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 12 Std | 24 Std
(@300 mm/min
speed) SS (vor UV) 300 330 350 400 500 540 550
SS (nach UV) 25 25 26 26 26 26 28
Si (vor UV) 300 350 400 460 550 560 600
Si (nach UV) 10 10 10 10 10 10 10

Werte in g /25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min
UV Quelle: 200 mJ / cm?
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Dicing Tape 1043R: UV-empfindlich

Wie 1042R eignet sich auch 1043R sehr gut zum Trennschleifen von Wafern, sowie zum Ruckseitenschleifen
von diinnen Wafern.

Filmaufbau Antistatikschicht
.7 Basisfilm > /\ PO 150pum = 4pum Gesamtdicke
AT AN A . 168um + 6pm
: —__ “A/S & Acryl
Klebeschicht 18pum = 2um
Schutzfolie P.E.T. 25um + 2um
Spezifikation:
Type: 1043 R
Basisfilm Material: PO (Polyolefin)
Basisfilm Stéarke: 150 pm
Schutzfilm Material: P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)
Schutzfilm Starke: 25 pm
Farbe: transparent, farblos
Adhéasionsschicht: Acryl UV-empfindlich, antistatisch
Adhéasionsschichtstéarke: 18 um
Adhésion vor UV-Belichtung (auf SS): 350 g/ 25 mm
Adhésion nach UV-Belichtung (auf SS): 14 g /25 mm
Abrollkraft: 259/25 mm
Horizontal Vertical
Dehnung: 820 % 680 %
ZerreiBfestigkeit: 320 kgf / cm? 350 kgf / cm?
Adhédsion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 12 Std | 24 Std
(@300 n!;gg; SS (vor UV) 320 | 330 | 380 | 390 | 400 | 450 | 480
SS (nach UV) 27 27 27 27 27 27 28
Si (vor UV) 350 380 550 560 580 600 600
Si (nach UV) 14 14 14 15 15 15 16

Werte in g/25mm, 180° Zugwinkel @ 300mm/min
UV Quelle: 200mJ/cm?
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Dicing Tape 1044R: UV-empfindlich, antistatisch

Mit ihrer dicken Tréagerschicht, von 250um, eignet sich 1044R besonders gut fur harte Materialien von gro3er

Materialstarke.

Filmaufbau

AR
4 <~ 1 /N7
—~ - — /

. '~ Basis Film

ooV
N~ o~ s
N
'

L -
I

PR
-

Antistatikschicht

PO 250pm + 4pm Gesamtdicke

AT A . 268pm + 6pym
: — “A/S & Acryl
Klebeschicht 18um = 2um
Schutzfolie PE.T. 25um + 2um
Spezifikation:
Type: 1044 R
Basisfilm Material: PO (Polyolefin)
Basisfilm Starke: 250 pm

Schutzfilm Material:

Schutzfilm Starke:
Farbe:
Adhéasionsschicht:

P.E.T. (Polyethylene Terephthalate)

25 um
transparent, farblos

Acryl UV-empfindlich, antistatisch

Adhasionsschichtstéarke: 18 um

Adhésion vor UV-Belichtung (auf SS): 400 g/ 25 mm

Adhésion nach UV-Belichtung (auf SS): 159/25 mm

Abrollkraft: 25g/25 mm

Horizontal Vertical
Dehnung: 830 % 740 %
ZerreiBfestigkeit: 350 kgf / cm? 340 kgf / cm?
Adhasion Testmaterial 30 min 1 Std 2 Std 4 Std 8 Std 12 Std | 24 Std
(@300 ";?ggg; SS (vor UV) 350 370 600 | 620 | 640 | 650 650

SS (nach UV) 29 29 29 29 28 29 35
Si (vor UV) 400 450 500 560 670 680 700
Si (nach UV) 15 15 16 16 16 16 15

Werte in g /25 mm, 180° Zugwinkel @ 300 mm / min
UV Quelle: 200 mJ / cm?

22

Alle Dar
Alle Rec

Copyrigl



Bitte beachten Sie auch unsere Broschire Uber das Equipment von ULTRON SYSTEMS.

ULTRON SYSTEMS Wafer Mounter

Zum prazisen, blasenfreien Auflaminieren der Wafer
auf die Ségefolie, mit reproduzierbaren Ergebnissen,
fuhren wir eine groBe Auswahl von manuellen und
halbautomatischen Wafermountern.

Ein hervorragendes Preis-Leistungsverhéltnis,
einfache Bedienung und die UmrUstbarkeit auf eine
groBe Auswahl an WafergréBen, Folien, Waferframes
und Expandierringen, zeichnen den Die-Matrix-
Expandierer von ULTRON SYSTEMS aus.

ULTRON SYSTEMS UV-Belichter

Vom einfachen manuellen UV-Belichter bis
zum Vollautomaten bieten wir Ihnen genau das
richtige Gerat fur Ihre Anwendung. Alle UV-
Belichter von ULTRON SYSTEMS bieten lhnen die
Belichtung in Stickstoffatmosphére, leistungsstarke
Quecksilberdampflampen und einfachste Bedienung
fur reproduzierbare Ergebnisse.

stellungen sind nur Skizzen zur Information, KEINE techn. Zeichnungen.
hte vorbehalten.
nt © MINITRON elektronik GmbH, 85057 Ingolstadt Germany

23 ulttap-d-2.05, 03-11






